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istiflenmis plastik kapaklarin hizli ve dogru bir sekilde sayilmasi

22.10.2018. Sensor Instruments GmbH. Ozellikle 6rn. ambalaj sanayinde kullanilan seffaf,
istiflenmis plastik kapaklarin sayilmasi su ana kadar oldukga sorunlu olmustur, ¢inku bir
yandan munferit kapaklarin kenarlari her zaman dogru hizalanmamistir ve diger yandan
Ozellikle seffaf nesnelerde yansiyan isik prensibine gére ¢alisan sayaclar guvenilir bir sayim
sonucu vermemektedir.

SPECTRO-1-CONLAS kontrol elektronigi ile baglantili olarak A-LAS-N-F16-9.5x0.8-150/80-
C-2m lazerli gegirgen isik senséri ile bu uygulama goérevi sorunsuz bir sekilde
gerceklestirilebilir. Burada yakl. 9,5 mm genisligindeki ve 0,8 mm yiksekligindeki lazer 15131
bandi kenarlar tarafindan kismen kapatilir. Simdi lazerli ¢atal senséri 6érnegin bir lineer Gnite
veya bir robot yardimiyla istifin yanindan hareket ettirildiginde, lazer 1s1§1 perdesinin kismi bir
gOlgelendirmesi gerceklesir. Burada lazer 1sik bandinin gélgelendiriimesi bir kenara
ulasildiginda artar, kenarlarin arasindaysa lazer demeti daha az kapatilir. Seffaf nesneler
burada 151k gegirgenli ydontemde 1sik gegirmeyen malzemelerle ayni davranigi gosterir.

SPECTRO-1-CONLAS kontrol elektronigindeki degisen sinyal siralamasi ve diferansiyel
sinyal degerlendirmesi vasitasiyla kenarlar, dalgal istif formunda bile temiz bir sekilde
algilanir. Sensor sisteminin tipik olarak 100 kHz tarama frekansi da bunda elbette yardimci
olacaktir. Ayrica 6zel algoritmalar, érn. dinamik 6lu slre, kenarlarin birden fazla defa
sayllmasini engeller. Bir kenar algilandiginda kontrol elektroniginin ¢ikigindan bir dijital sinyal
(OV/+24V sinyal seviyesi) alinabilir. Buna ilave olarak sensor sistemi seri arabirim Gizerinden
teslimat kapsaminda yer alan Windows® programi sayesinde bilgisayar tUzerinden
parametrelenebilir ve gdéruntilenebilir, buna sinyal akisinin bir bakima gergcek zamanli olarak
verilebildigi dijital Scope fonksiyonu dahildir.

Nesne boyutuna ve saglanabilen alana bagh olarak farkli ¢catal boyutlari ve lazer 15131
perdeleri arasindan segim yapilabilir. Burada ¢atallarin aliminyumdan mamul saglam bir
gbvdesi bulunur ve optik kapaklar ¢izilmeye dayanikli camdandir.
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SPECTRO-1-CONLAS kontrol elektronigi.

iletisim:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 11

D-94169 Thurmansbang

Telefon +49 8544 9719-0

Faks +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de
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